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4

电源开关，急停开关都开启后

按启动红色按钮机器无法启动

电源插头没电 更换插座，检测插座是否有电。

机器 6A 保险丝烧断

更换 6A 保险丝，如经常性烧断请与我

司联系。

开启机器后屏幕一直显示检测

失败

各方向接近开关信号是否正

常 更换接近开关。

电机先号线是否有断路 更换电机信号线

气泵不能正常工作

气泵插头松动、控制气泵继电

器接线没接好 插紧气泵插头、重新接插线。

气泵损坏

将气泵直接插到至其它电源插座，如

仍不能工作，请与我司联系。

复位或裁样时刀座撞上台面发

出巨大响声

刀座放的太深/刀深过大 调节机头高度，减小刀深。

平台上有纸张或台面不水平

高低差异大

导致刀到台面的距离变小复位时刀顶

住台面使得 z 电机无法复位。

刀完全不能切透纸张

露出的刀尖太少

将 刀 尖 露 出 大 于 纸 张 的 厚 度 的

0.2mm。

刀笔号设置错误 参照正确设置笔号和刀号。

刀座未拧紧或刀具磨损 更换新刀片并拧紧刀座。

样板有的地方割得透，有的地

方割不透 刀降不够，台面不水平

加深刀压,一般加深 0.4，如果还有地方

没割透调节台面水平。

传输文件时切割机不作出相应

动作 信号线接触不良 查看各信号线是否接插好.

切割割出的样板边缘不平滑 刀是否能在刀套中自由转动

换新切割刀，查看刀座里刀是是否自

由转动。

切割速度过快 适当降低切割机运行速度。

切割机工作中，在发出较大噪

音后进行乱割乱画

可能速度太快造成机器运动

电机失步

速度太快，参照说明书适当减小切割

机运行速度
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切割中会将纸张拖走

切割的样板面积太小，受力面

积不够

可用废纸盖住台面上的其他气孔，以

增加吸力。

切割机和气泵管连接的管扣

没拧紧导致漏风 将其拧紧，感觉下没有露风即可。


